
デジタル変革推進事業補助金

IoT・AIを活用した自動化・デジタル変革によるプラスチックリサイクルの実現と生産性向上

課題

・安定的な原料確保が必須な状況下で印刷工場か
ら排出される中空プラスチックが非常にかさば
るため輸送コストが見合わず原料化できない

・プラスチックの厚肉成形において冷却に時間を
要し、脱型に手間を要し生産効率が悪い

・排出元で中空プラスチックの容量を1/6以下に減らすこ
とで、原料化が実現し原料原価を縮小できた

・プラスチックの厚肉成形における冷却時間を40％～
50％削減、脱型の工数を0.5人月削減できた

・今後、全国の中空プラスチックを排出している様々な業
種の工場に展開していく

・将来、AIにて自動集荷計画を作成し効率的な輸送をお
こなう

事業の効果、今後の展開

実施内容

IoTシュレッダーの導入 金型冷却と脱型設備の導入

プラスチック成形 冷却・脱型工程

データ蓄積
冷却時間の予測、品質と冷却時間の相関解析
生産性向上、品質向上

自動化
リードタイムの短縮、生産性向上

排出先に粉砕工程を設置
運送コスト低減、安定的な原料確保

金型温度・ミスト量
などの情報

処理状況の情報
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